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Patentanspruche: 

1. Einrichtung zum . Vorbilden des zweiten 
Langsfalzes in einem mit einer Quer- und einer 
zweiten Langsfalzvorrichtung ausgerusteten Falzap- 
parat, insbesondere bei Rollenrotationsdruckma- 
schinen, wobei die Papierbahn zwischen dem. die 
erste Langsfalzung bewirkenden Falztrichter urid 
dem die Querfalzung bewirkenden Zylinderteil des 
Falzapparates einer . auf die Formatlange des 
Falzproduktes bezogenen Behandlung auf der Linie 
des zweiten Langsfalzes unterziehbar ist, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB vor dem Zylinderteil des 
Falzapparates auf Rollenwellen (1,2") beiderseits der 
Papierbahn (A)s\ch gegenuberliegende Rollen (3, 4) 
mit entsprechend der Formatlange wechselnder 
Paarung von Rillwulst (5) und Rillnut (6) angeordnet 
sind, mittels derer eine in der Halfte der Formatlan- 
ge die Seite wechselnde Rillung der Papierbahn (A) 
erzielbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Obergange (23) von Rillwulst (5) zu 
Rillnut (6) verlaufend ausgefiihrt sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rollen (3, 4) gemeinsam quer zur 
Papierlaufbahnrichtung verstellbar sind-' 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Querverstellung mittels einer an 

. einem die Rollenwellen (1,2) verbindenden Joch (14) 
angreifenden Gewindespindel (18) erfplgt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lagerhalter (8, 10 bzw. 17) 
wenigstens einer der Rbllenw'eilen (1) gegenOber 
denjenigen (9, 1,1 bzw. 14) der anderen Rollenwelle 
(2) zur Abstandseinstellung der Rollen (3, 4) 
voneinander verstellbar sind. 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Vorbil- 
den des zweiten Langsfalzes in einem mit einer Quer- 
und einer zweiten Langsfalzvorrichtung ausgerOsteten 
Falzapparat, insbesondere bei Rollenrotationsdruckma- 
schinen, wobei die Papierbahn zwischen dem die erste 
Langsfalzung bewirkenden Falztrichter und dem die 
Querfalzung bewirkenden Zylinderteil des Falzappara- 
tes einer auf die Formatlange des Falzproduktes 
bezogenen Behandlung auf der Linie des zweiten 
Langsfalzes unterziehbar ist 

Bei einer bekannten Einrichtung dieser Art (US-PS 
20 18 855) besteht die Behandlung auf der Linie des 
zweiten Langsfalzes in einer Perforation samtlicher 
Lagen der zwischen dem Falztrichter und dem die 
Querfalzung bewirkenden Zylinderteil des Falzappara- 
tes laufenden Papierbahnen bzw. in einem in bezug auf 
das Falzprodukt von auBen nur teilweisen oder auch 
vollstandigen Durchschneiden der Papierbahnlageh in 
einem kurzen Stuck am Ende der vorlaufenden 
Formatlangenhalfte. Fur diese Behandlung laufen die 
Papierbahnlangen zwischen dem Falztrichter und dem 
die Querfalzung bewirkenden Zylinderteil des Falzap- 
parates zwischen einer Messerscheibe und einer mit 
dieser zusammenarbeitenden Gegenwalze durch, wobei 
der Umfang der Messerscheibe zum Zwecke des 
Perforierens und Schneidens auf die Formatlange 
abgestimrnte wirksame bzw. nicht wirksame Bereiche 
aufweisc Die auf diese bekannte Weise erhaltenen 



Falzprodukte werden zu Buchern weiterverarbeitet, 
d. h. der Bereich langs des zweiten Langsfalzes kommt 
im Buchrucken zu liegen, wahrend die anderen 
AuBenkanten des Falzproduktes, also jene Bereiche 

5 langs des ersten Langsfalzes und des Querfalzes. noch 
beschnitten werden. 

Diese bekannte Art der Vorbildung des zweiten 
Langsfalzes ist nicht brauchbar bei solchen Produkten. 
wie z. B. Zeitschriften, Broschuren, zum Versand 

lo gelangenden Zeitungen u.dgL, deren Rucken unbescha- . 
digt, also nicht perforiert oder durchschnitten, bleiben 
sollen und deren andere AuBenkanten nicht behandelt 
werden. 

. Fur solche Produkte liegt vielmehr der Erfindung die 

15 Aufgabe zugrunde, mit der vorstehend beschriebenen 
Einrichtung ein . faltenfreies Falzen im Kreuzungsbe- 
reich von Queralz und zweitem Langsfalz zu ermogli- 
chen, so daB durch Vorbildung des zweiten Langsfalzes. 
ohne Beschadigung der Exemplare . diese nach dem 

20 Querfalz noch ein drittes Mai so scharf gefalzt werden 
konnen, wie das fur ein exaktes Auslegen und 
einwandfreies Stapeln notwendig ist, und selbst dicke^ 
Exemplare, deren auBere Lagen sonst uberhaupt nicht* 
mehr geknickt werden konnen, einwandfrei gefalzt 

25 werden konnen, so daB jede Gefahr vermieden ist, daB 
die Exemplare auseinanderklaffen, wodurch sie auf dem 
Gurtausleger, auf dem sie schuppenformig liegen sollen. 
verrutschen und sich dann nicht mehr ordnungsgemaB 
abteilen bzw. weitertransportieren lassen. 

30 GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch 
gelost, daB bei einer Einrichtung der eirigangs 
beschriebenen Art vor dem Zylinderteil des Falzappara- 
tes auf Rollenwellen beiderseits der Papierbahn sich 
gegenuberliegende Rollen mit entsprechend der For- 

35 matlange wechselnder Paarung von Rillwulst und 
Rillnut angeordnet sind, mittels derer eine in der Halfte 
der Formatlange die Seite wechselnde Rillung der 
Papierbahn erzielbar ist. 

Dadurch kann die Papierbahn. die zwischen Trichter 

40 und, Zylinderteil nur in einer oder nur wenigeh Lagen 
lauft durch das Rillen verformt werden, ohne daB eine 
effektive Beschadigung erfolgt. Kommen die so 
vorgebildeten Exemplare in die zwcite Lingsfalzein- 
fichtung, so findet dessen Falzmesser an der zu«" 

45 falzenden Stelle eine Exemplarstelle vor, die im Sinne 
des vorzunehmenden Falzes vorgeformt ist. Das 
erleichteft die Messerarbeit und ermoglicht einen 
einwandfreien Falz, zumal auch die Falzlagefixierung 
durch die vorgeformte Rille zusatzlich gesichert wird. 

50 Dem Umstand, daB die Verformung an dem zweiten 
Langsfalz beiderseits des Querfalzes ihre Richtung 
wer.hselt, tragt der Seitenwechsel der Rillenpaarung 
Rechnung. Die Obergange von Rillwulst zur Rillnut sind 
nach einer Ausbildung der Erfindung verlaufend 

55 ausgefiihrt. 

Die Rollen konnen vorzugsweise gemeinsam quer zur 
Papierbahn-Laufrichtung verstellbar sein. wobei die 
Querverstellung zweckmaBigerweise mittels einer an 
einem die Rollenwellen verbindenden Joch angreifen- 

60 den Gewindespindel erfolgt Damit lassen sich die 
Rollen Ieicht und von auBen auf die Formatmute 
einstellen. 

Urn auch wechselnden Papierstarken Rechnung 
tragen zu konnen,. konnen die Lagerhalter wenigstens 
6 5 einer der Rollenwellen gegenuber denjenigen der 
anderen Rollenwelle zur Abstandseinstellung der Rollen 
voneinander verstellbar sein. 

Ein Ausfuhrungsbe : spiel der Erfindung wird anhand 
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der Zeichnung erlautert. 

Die beiden Rollenwellen 1 und 2 tragen je erne 
auswechselbare Rolle 3 und 4, welche so angeordnet 
sind daB die Papierbahn A mit lhrer Formatmitte 
zwischen beiden durchlauft. Der Umfang der Rollen 3 5 
und 4 entspricht genau einer Formatlange. Paarweise 
abwechselnd tragi die eine Rolle - wie auch in der mit 
dunnen Linien eingezeichneten Seitenansicht der Rollen 
3 und 4 dargestellt - auf der einen Halfte lhres 
Umfangs einen Rillwulst 5 und die andere erne Rillnui 6 10 
und auf der anderen Halfte umgekehrt. Die Ubergange 
23 von Wulst 5 zu Nut 6 sind verlaufend ausgefuhrt. 

Die Rollenwellen 1 und 2 sind mittels Kugellager 7 
und Lagerhalter 8, 9, 10 und 11 in den Seitenwanden des 
Falzapparates gelagert.Zur Anpassung an verschiedene 15 
Papierstarken sind dabei die Lagerhalter 8 und 10 
exzentrisch verstellbar ausgefuhrt. was den Abstand der 
Rollenwellen 1 und 2 urn den doppelten Wert b 
veranderbar macht. 

Zum Antrieb ragen die beiden Rollenwellen 1 und 2 20 
auf der »Antriebssehe« uber die Seitenwande des 
Falzapparates hinaus und tragen miteinander kammen- 
de Zahnrader 12 und 13, von denen eines mit emem 
nicht dargestellten Zahnrad angetrieben wird. 



Auf der gegenuberliegenden »Bedienungsseite«. aber 
inncrhalb der Seitenwand. sind die beiden Rollenwellen 
1 und 2 mit einem Joch 14 verbunden. an dem eine in der 
Seitenwand gelagerte Gewindespindei 18 angreift. Mit 
der Gewindespindei 18 kdhnen uber das Joch 14 die 
beiden Rollenwellen 1 und 2 mit den Rollen 3 und 4 
gemeinsarn auf die Formatmitte eingestellt werden. Die 
Gewindespindei 18 tragt ein Handrad 19 und kann mil 
einer Knebelmutier 20 arretiert werden. Das Joch 14 ist 
mil Kugellagern 15 auf den Rollenwellen 1 und 2 
gelagert und durch Federringe 16 gegen axiales 
Verrutschen gesichert Zur Anpassung an den verander- 
lichen Abstand zwischen den Rollenwellen 1 und 2 ist fur 
die Rollenwelle 1 entsprechend der Lagerhalter 8 und 10 
ein ebenfalls verstellbarer Lagerhalter 17 vorgesehen. 

Mit Rucksicht auf die axiale Verschiebung der 
Rollenwellen 1 und 2 gegenuber den ortsfesten 
Lagerhaltern 8, 9, 10 und 11 und den Zahnradern 12 und 
13 weisen die Rollenwellen 1 und 2 auf der Antriebsseite 
Keilprofile 21 und auf der Bedienungsseite PaBfedern 22 
auf. 

Statt der dargestellten einzigen Rillenpaarung kon- 
nen auch mehrere Rillenpaarungen nebeneinander 
angeordnet werden. 
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